GUIA DE OFICIOS CHECKLIST - AGUA Y TRATAMIENTO

Checklist basica de descalcificacion

Ficha de revisiéon general para descalcificadores de intercambio iénico: estado del equipo, dureza, salmuera, regeneracion,
hidraulica y comprobacion final.

Instalacién / equipo Fecha
Ubicacién / cliente Técnico
Marca / modelo Volumen resina
Dureza entrada Dureza salida

Antes de empezar: confirma la unidad utilizada para expresar la dureza y evita comparar valores sin convertirlos. La programacion y capacidad
del equipo deben interpretarse segun la resina, el fabricante, el consumo de agua y la dureza real de entrada.

Inspeccic’m inicial
2 R o B—

Equipo accesible, estable y sin dafios visibles
B Bypass/ valvulas en la posicion prevista de servicio
| | Sin fugas visibles en conexiones, cabezal, botella o desagiie

| ] Hora, volumen restante, alarmas o indicadores revisados si existen

Datos de dureza y consumo disponibles o registrados antes de modificar
ajustes

Agua de entraday salida
...

Dureza del agua de entrada medida o confirmada con dato fiable

B Dureza del agua tratada medida tras dejar correr agua suficiente
B Presion de entrada compatible con las especificaciones del equipo
B Caudal de servicio sin caida anémala apreciable

B Siexiste mezcla o blending, posicién / ajuste documentado

Deposito de sal y salmuera
T e ek eeees ]

Nivel de sal suficiente y sal adecuada para el equipo
B Sin puente de sal, apelmazamiento o suciedad anémala
B Nivel de agua / salmuera coherente con la fase de funcionamiento
B Tubo de aspiracion, conexiones y flotador accesibles sin dafios visibles

B Depdsito limpio y sin cuerpos extrafios
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- Regeneracion
17 R B—

Frecuencia / criterio de regenerauon revisado segun programacmn

B Inicio de regeneracién manual posible cuando procede

B Aspiracion de salmuera comprobada durante la fase correspondiente

B Entrada de agua al depdsito comprobada durante la fase correspondiente
B Desagte libre durante regeneracion, sin reboses ni contrapresion evidente

B Secuencia completa sin alarmas, bloqueos o ruidos anémalos

Vélvula, hidraulicay desagtie
17 R B—

Cabezal / valvula sin fugas externas visibles
B Conexiones de entrada y salida correctamente identificadas
B Tuberia de desague bien fijada y con evacuaciéon adecuada
| | Rebosadero del depésito, cuando exista, libre y correctamente conducido

B Bypass maniobra correctamente y queda en posicion de servicio

Sin pérdidas de carga andmalas atribuibles a prefiltros o elementos aguas
arriba

n Comprobacion final
.

Dureza de salida registrada después de la revision

B Equipo queda en modo servicio y sin regeneracion pendiente no deseada
B Hora, dureza y parametros modificados documentados
B Zona seca, sin fugas y con tapas / protecciones colocadas

B Incidencias pendientes y mantenimiento recomendado comunicados
Registro rapido
Dato Antes Después Unidad / nota
Dureza entrada
Dureza salida

Presién entrada

Programacion / capacidad

Si el agua sigue saliendo dura: no aumentes automaticamente la frecuencia de regeneracion. Comprueba primero dureza real de entrada,
bypass/mezcla, presencia de salmuera, aspiracion, secuencia de regeneracion, capacidad de resina y programacion del equipo.

Uso y seguridad. Recurso informativo y de apoyo. Sigue siempre las instrucciones del fabricante y la normativa aplicable. En instalaciones
de agua de consumo humano, el mantenimiento debe evitar contaminaciones y preservar la calidad sanitaria. Esta checklist no certifica
potabilidad ni sustituye analisis de laboratorio.
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